Schemat menu dla sterownika AP2

Zmien dawke n Dawka
65.0 kg/ha

Jezeli réznica pomiedzy wyliczong masg ziarna przez
system a warto$cig odczytang z wagi jest wieksza niz 20%
nalezy powtoérzy¢ prébe krecong. Wcisnij OK.
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Owies Wspolcz. fabr. 3 Wspolcz. fabr.
422 g/obr
R Wspolcz.wlasny ) Wspolcz. wiasny
Nazwy i wspotczynniki 410 g/obr
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Odstep imp. kola ) Ustaw. reczne ) Odstep imp. kola
10.00 cm
A ¢
Ustaw. autom. » Przejedz 30.0m dawki w trakcie pracy.
i wecisnij OK
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o — Wiaczanie / Wytaczanie
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Poziom nasion 3 Poziom nasion n Poziom nasion
ZIARNO kalibracja OK

Wybor jezyka
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Moc dmuchawy
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Sygnal predkosci
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Diagnostyka

A
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Czujnik stanu

\ 4
Liczn.hektarow 1 Liczn.hektarow 1
0.000 ha bedzie skasowany
Liczn.hektarow 2 Liczn.hektarow 2

0.000 ha+t+ bedzie skasowany
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Podaj szerokosc

300 cm

o) Ustaw moc dmuch.
75 %
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* Kolo kopiujace
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Sygn. systemowy

Predkosc zad.

-

Odbiornik GPS

3 GPS WALEK
KOLO STAN
13.2 v

Test dmuchawy-OK

0.0 km/h
Test walka-OK

* Aktywny zwarty
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Ustaw pred. t.

10.0 km/h
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Jezeli réznica pomiedzy wyliczong masg ziarna przez
system a wartoscig odczytang z wagi jest mniejsza niz 20%
mozna zakonczy¢ probe krecong. Wcisnij ESC.

Obstuga sterownika
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Lampka
| f sygnalizacyjna

L Strzatka w gore

OK - wejscie do menu, podmenu, potwierdzenie i zapis wartosci.

ESC - wigczanie i wytgczanie sterownika, wyjScie z podmenu bez zapisywania,
zakonczenie proby kreconej, przetgczanie trybu pracy — SIEW / STOP.

Strzatka w gére / dét - poruszanie sie po menu, zmiana wartosci opcji, szybka korekta

Lampka sygnalizacyjna - sygnalizuje tryb pracy i alarmy.

Aby wigczy¢ sterownik nalezy przytrzymac przycisk ESC.
Wytgczenie sterownika nastepuje po przytrzymaniu ok. 3 s klawisza ESC w trybie pracy.
Gdy pojawi sie komunikat ,wylaczenie” nalezy zwolni¢ przycisk ESC.

Wyglad ekranu w trakcie pracy

W gérnej linii pokazany jest wybrany rodzaj ziarna. W dolnej linii po lewej widoczny jest
znacznik trybu pracy sterownika SIEW lub STOP. Tryb pracy przetgcza sie krotkim
nacisnieciem klawisza ESC. Po prawej pokazana jest wysiewana dawka. Klawiszami
strzalek mozna dokona¢ szybkiej korekty dawki wysiewu. Ponizej pokazano wyglad
sterownika podczas pracy i w trakcie pauzy.

Gorczyca
SIEW 65.0 kg/ha STOP 65.0 kg/ha

Gorczyca

Rodzaj ziarna

Typ zboza Dna

Jeczmien 2
Owies 2
Wyka 1
Gryka 1
Trawa 2
tubin 3
Gorczyca 1
Lucerna 1
Koniczyna 1
Cze.
Facelia 2
Zyto 2
Rzepak 1
Mak 1
Dodaj nowe
Inne

Oznaczenia

g/obr

422
230
417
296
175
563
355
401

394

344
405
342
319

Ziarno, przy ktérego nazwie wystepuje znacznik * jest
aktualnie wybrane.

Zmiana nazwy nastepuje poprzez zmiane
poszczegoblnych liter strzatkami gora / dot. Przejscie
do nastepnej litery nastepuje przez przycisniecie OK.
Klawisz OK po wpisaniu ostatniej(14) litery potwierdza
nazwe i jg zapisuje. Edycje nazwy mozna zakonczy¢
wczes$niej, przez dtugie przytrzymanie klawisza OK.
Podstawowym parametrem kazdego ziarna jest
"Wspoétcz. wtasny" [g / obr]. Jego zmiana jest mozliwa
dla kazdego ziarna. Wynik proby kreconej jest
automatycznie wpisywany w pole wspoétczynnika
wiasnego.

Wybranie opcji ,Wspotcz. fabr.” i jej potwierdzenie
przepisuje wartos¢ wspotczynnika fabrycznego
[g/obr] do wspotczynnika wtasnego [g / obr]. Opcja
,Wspotcz. fabr.” widoczna jest tylko w fabrycznie
zdefiniowanychrodzajach ziarna.

Opcje ,Zmien nazwe” i ,Usun” widoczne tylko
w ziarnach zdefiniowanych przez uzytkownika.

W tabeli obok przedstawiono wartosci fabryczne
wspotczynnika wysiewu [g / obr] dla predefiniowanych
typow zboz.

Przetgczanie sie miedzy opcjami
przy uzyciu klawiszy strzatek

gora / dot.

o

Oznacza, ze wcisniecie OK
powoduje wejscie do opgciji.
ESC - wyjscie bez zapisywania.

<—» Wocisniecie OK powoduje wejscie
do opcji, po zmianie wartosci
zatwierdzenie klawiszem OK
powoduje zapisanie i cofniecie do

< Zakonczenie proby kreconej poprzedniej pozycji menu.

klawiszem ESC.

ESC - wyjscie bez zapisywania.

Warunkiem koniecznym do uzyskania precyzyjnego dozowania
jest przeprowadzenie préoby kreconej wysiewu.
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