System AM PLUS

Sterownik AM PLUS

W wersji oprogramowania 1.1

Instrukcja obslugi
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UWAGAI!!!

Wilaczenie sterownika do zasilania jedynie po poprawnym podlaczeniu panelu
sterujacego.

Podlaczanie lub odlaczanie panelu sterujacego przy podlaczonym zasilaniu moze
prowadzi¢ do trwalego uszkodzenia sterownika i utraty gwarancji.

Charakterystyka i przeznaczenie sterownika.

Sterownik AM — PLUS jest automatycznym kontrolerem $ciezek, do siewnikow
wykorzystujacych elektrycznie sterowane mechanizmy tworzenia $ciezek technologicznych,
takze przedwschodowych. Sciezki technologiczne wykonuje sie na potrzeby pézniejszych
prac opryskiwaczem lub rozsiewaczem nawozow. Naliczanie przejazdow odbywa si¢
automatycznie, z uzyciem czujnika.

Tryb $ciezkowania jest wybieralny z szeregu dost¢pnych kombinacji, umozliwiajacych
dopasowanie siewnika dowolnej szerokosci do typowych szerokosci opryskiwaczy polowych.

Czytelny duzy wyswietlacz z automatyczng regulacja jasnosci oraz pod$wietlana klawiatura
pozwalaja na komfortowa prace w kazdych warunkach o$wietlenia.

Informacje i wskazowki eksploatacyjne.

1. Nalezy stosowac oryginalne okablowanie dostarczone przez producenta.

2. Zabronione jest podtaczanie sterownika do niesprawnej instalacji elektrycznej. Przez
niesprawng instalacj¢ rozumie si¢ instalacj¢ zawierajaca uszkodzony akumulator, powodujacy
przepigcia, spadki lub zaniki napig¢.

UWAGAI!

Podlaczenie sterownika do Zrodla zasilania innego niz instalacja elektryczna
zawierajaca akumulator, grozi trwalym uszkodzeniem sterownika i utrat¢ gwarancji!!!

3. Sterownik przeznaczony do pracy wewnatrz kabiny ciagnika nie jest hermetyzowany.
Zabronione jest polewanie go woda i innymi cieczami. W szczegdlno$ci uzycie
rozpuszczalnikow organicznych moze doprowadzi¢ do zniszczenia obudowy lub klawiatury
sterownika
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4. Sterownik mozna utrzymywac w czystosci przecierajac wilgotng miekka szmatka.
Zabronione jest uzywanie jakichkolwiek srodkow zawierajacych jakiekolwiek substancje
zrace. Brudna obudowa moze powodowac¢ zmniejszenie jasnosci wyswietlacza.

5. Nalezy dbac¢ o czystos¢ gniazd i wtykow, szczegdlnie zabronione jest taczenie gniazd i
wtykow wezesniej zabrudzonych. Staby kontakt elektryczny moze by¢ przyczyna
niepoprawnej pracy urzadzenia.

6. Przewody nalezy prowadzi¢ w sposob uniemozliwiajacy przeciecie, przetarcie lub
zmiazdzenie izolacji i zwarcie do masy maszyny lub ciggnika.

7. Kazdy uszkodzony przewdd musi by¢ bezwzglednie wymieniony.
8. Okablowanie wtykow 1 gniazd inne niz fabryczne jest zabronione.

9. Nie wolno dotyka¢ do panelu sterowania ostrymi ani kanciastymi przedmiotami, ktore
mogg uszkodzi¢ powtoke klawiatury.

10. Sterownik nie posiada wewngtrznego bezpiecznika. Instalacja zasilajaca sterownik
powinna by¢ zabezpieczona bezpiecznikiem o wartosci 16A.

11. Producent zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian konstrukcyjnych i
oprogramowania.

5 AN poruszanie sig po menu,
OK - wejscie do menu, zmiana wartosci opcji. <

podmenu. —

\
+ - zmiana numeru przejazdu\,l

Pausa - zatrzymanie licznika-
przejazdéw, wtaczanie

N\
e N
ESC - wyjscie z podmenu i wytaczanie sterownika

z zapisaniem %

Wilaczanie i wylaczanie sterownika:

Migajaca czerwona dioda sygnalizuje gotowos¢ sterownika do wigczenia.

Aby WEACZYC sterownik nalezy weisnaé i przytrzymaé klawisz wlaczenia (PAUSA) przez
ok. 3 sekundy. Podczas pracy urzadzenia dioda sygnalizacyjna $wieci na zielono.
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Aby WYLACZYC sterownik nalezy przycisna¢ i przytrzymac¢ klawisz wlaczenia (PAUSA)
ok. 3 sekundy.

Po uruchomieniu sterownik automatycznie przechodzi do ekranu roboczego Sciezek.

Cykl naliczania przejazdow ustawiany jest przez sterownik automatycznie, wraz ze zmiang
parametrow szerokosci roboczej siewnika i opryskiwacza.

Podczas nominalnej pracy maszyny mozliwe sa nastepujace korekty sterujace:

» Wocisniecie przycisku PAUSA pozwala na zablokowanie niepozadanych zliczen
przejazdow, podczas recznego podnoszenia maszyny, np. podczas omijania
przeszkody.

Praca w tym trybie sygnalizowana jest poprzez miganie diody kontrolnej na czerwono w
kilkusekundowych odstepach oraz wys$wietlaniem napisu ,,Pauza” na ekranie gldéwnym.

» Reczna korekta numeru przejazdu, widoczna na ekranie roboczym $ciezek, poprzez
wecisniecie przycisku 4

Ponizej przedstawiony jest diagram menu gtownego, ktéry prowadzi do wybranych funkcji
kontrolnych i pomiarowych sterownika.
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Diagram Menu Gléwnego sterownika:

| MENU GEOWNE |

EKRAN RoBoczy | €% Tryb siewu 4—p | Z]ednej strany pola
— +
l Dookota pola
' Wiacz
Sciezki przedwschodowe d—p 7
l Wytacz
. o 2,5 m
zer. siewnika o I
2.7m
t
30m
+
L
Szer. opryskiwacza —p -
+
15m
+
1Bm
+
|
Podéwietlenie 4—p Klawiatura
+@
LCD
|
I Infarmacje d—p Aktualna wartosci napiecia
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Aby wprowadzi¢ zadane parametry robocze nalezy wejsé do MENU GLOWNEGO
sterownika gdzie dostepna jest lista opcji.

Wejdz do Menu Glownego wciskajgc przycisk MENU/OK.

W Menu Gléwnym znajduje si¢ lista szesciu opcji do wyboru:

Tryb Siewu.

Sciezki Przedwschodowe.
Szerokos¢ Siewnika.
Szerokos¢ Opryskiwacza.
Podswietlenie.
Informacje.

oakrwdpE

Przegladanie listy opcji Menu Gléwnego odbywa si¢ za pomoca przycisku 4

Przejscie do edycji wybranego parametru nastepuje poprzez weisnigcie klawisza MENU/OK.

Edycja parametru odbywa si¢ za pomoca przycisku 4

W przypadku parametru, gdzie mamy mozliwos$¢ edycji kilku podpunktow, np.
Podswietlenie, nalezy uzy¢ klawisza PAUSA, ktéry umozliwia przejs$cie do kolejnych
podpunktow.

Aby zatwierdzi¢ wprowadzone zmiany uzyj klawisza ESC. Jednocze$nie nastapi powr6ot do
menu o jeden poziom w gore (do listy Menu Glownego).

Aby powrdci¢ do ekranu roboczego nalezy ponownie wcisngé ESC.

W polu Informacje znajduja si¢ podstawowe informacje na temat sterownika, wersja sprzgtu i
oprogramowania oraz aktualna warto$¢ napigcia zasilania w danym momencie.
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Wszelkie zmiany nastaw parametroOw sg zapisane w pami¢ci wewnetrznej sterownika i
zostang zastosowane roéwniez po wytgczeniu i ponownym uruchomieniu urzadzenia.

Oprécz Menu Glownego, sterownik posiada Menu Serwisowe, ktory stuzy do wprowadzania
przez uzytkownika ustawien parametrow roboczych dotyczacych uktadéw mechanicznych
maszyny.

Diagram Menu Serwisowego sterownika:

| MENU SERWISOWE |
+—>| . " Domyélnie 2-20
EKRAN ROBOCZY ‘ Sekwencja sciezek T Y
Tryb pracy czujnika | d—p Szybki NO [ST] “
Szybki NC
+
Wolny NO [SN]
¥
Wolny NC
L
Sitownik
Sciezki technologiczne = = | S i i
l Sprzegto
Sciezki przedwschodowe 4—p | Sitawnik ; &
l Elektrozawor
Czasy sitownikow “—> Czas S1 4s  |a
‘@
. Czas S2 35s
+@
_ Czas 51 =+ 52 5s
- Ustawienia fabryczne
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Wejscie do Menu Serwisowego odbywa si¢ poprzez jednoczesne wceisnigcie i przytrzymanie
przez ok. 3 sekundy klawiszy: MENU oraz 4

Pojawia si¢ ekran gtowny Menu Serwisowego. Na jego liscie znajduje si¢ 6 opcji do wyboru:

Sekwencja Sciezek.

Tryb Pracy Czujnika.
Sciezki Technologiczne.
Sciezki Przedwschodowe.
Czasy Sitownikow.
Ustawienia Fabryczne.

oakrwnpE

Przegladanie listy opcji Menu Serwisowego odbywa si¢ za pomoca przycisku 4

Przejscie do edycji wybranego parametru nastepuje poprzez weisnigcie klawisza MENU/OK.

Edycja parametru odbywa si¢ za pomoca przycisku 4

W przypadku parametru, gdzie mamy mozliwos¢ edycji kilku podpunktow, np. Czasy
Sitownikow, nalezy uzy¢ klawisza PAUSA, ktory umozliwia przejscie do kolejnych
podpunktow.

Aby zatwierdzi¢ wprowadzone zmiany uzyj klawisza ESC. Jednocze$nie nastapi powr6ot do
menu o jeden poziom w gore (do listy Menu Serwisowego).

Aby powr6ci¢ do ekranu roboczego nalezy ponownie wcisnaé ESC.
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Dane Techniczne Sterownika AM — PLUS:

PARAMETR WARTOSC JEDNOSTKA
Dhugo$¢ Pulpitu 140 mm
Szerokos¢ Pulpitu 77 mm
Grubosc¢ Pulpitu 36 mm
Minimalne Napiecie Zasilania 10 V=
Maksymalne Dopuszczalne Napigcie Zasilania 16 V=
Pobor Pradu Sterownika
(Pulpitu) 75 mA =
Podczas Pracy
Pobor Pradu Sterownika
(Pulpitu) 28 mA =
w Stanie Czuwania
Obciazalno$é Wyjscia Sitownika Sciezek _
. 4 A=
Technologicznych
Obciazalno$é Wyjscia Sitownika Sciezek 7 A=
Przedwschodowych
Maksymalna sumaryczna obcigzalno$¢ wyjs¢ 11 A=
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Tabela szerokosci siewnikow 1 opryskiwaczy / rozsiewaczy:

Szerokos¢ Szerokos¢ Nr $ciezki dla siewu z Nr $ciezki dla siewu z Zaczynamy
siewnika opryskiwacza jednej strony pola /nr dwach stron pola/ nr potowg
przejazdu poczgtkowego | przejazdu wysiewu
poczatkowego
10m 4 /2 7i18/3 TAK
12,5m 5/3 9i10 / 5 NIE
2,5m 15m 6/3 11i12/ 5 TAK
20m 8/ 4 15i16/ 7 TAK
30m 12/6 23i24/11 TAK
13,5m 5/2 9i10/3 TAK
2,7m 27 m 10/5 19i20/9 TAK
6m 2/1 3i4/1 TAK
9m 3/2 5i6/3 NIE
12m 4/2 7i8/3 TAK
15m 5/3 9i10/5 NIE
18 m 6/3 11i12/5 TAK
30m 21m 7/4 13i114/7 NIE
24'm 8/4 15i16/7 TAK
27 m 9/5 17i18/9 NIE
30m 10/5 19i20/9 TAK
33m 11/6 21i22/11 NIE
36m 12/6 23i24 /11 TAK
39m 13/7 25i26/13 NIE
42 m 14/7 27128 /13 TAK
7m 2/1 3i4/1 TAK
3,5m 14 m 4/2 7i8/3 TAK
21m 6/3 11i12/5 TAK
28 m 8/4 15i16/7 TAK
42 m 12/6 23i24/11 TAK
12m 3/2 5i6/3 NIE
16 m 4/2 7i8/3 TAK
20m 5/3 9i10/5 NIE
4,0m 24 m 6/3 11i12/5 TAK
28 m 7/4 13i14/7 NIE
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32m

8/4

15i16/7

TAK

36 m

9/5

17i18/9

NIE
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